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GOWEIL

MASCHINENBAU GMBH

BUDOWA MASZYN NA NAJWYZSZYM PO-
ZIOMIE

Profesjonalne rozwigzania dla rolnictwa i przemystu

0d 1988 roku firma GOWEIL jest kojarzona z najwyzszej klasy produktami w dziedzinie technologii owijania i prasowania bel.
Pozostate gtowne obszary dziatalnosci obejmuja produkcje rozwijaczy bel i urzadzen transportowych, czerpakéw oraz szlifierek do nozy.

Dzieki bardzo wysokiemu udziatowi eksportu maszyny GOWEIL sa znane i stoso-
wane nie tylko w Europie, ale takze na catym Swiecie.

Pierwotnie przedsiebiorstwo specjalizowato sie w produkcji maszyn rolniczych,
w miedzyczasie dostepne staty sie takze maszyny do uzytku przemystowego.

Przedsiehiorstwo GOWEIL kieruje sie nastepujacymi czterema wartosciami:

Zaktady firmy w Kirchschlag (u gory) i Rainbach (na dole)

i

JAKOSC.

Wszystkie produkty sg projektowane,
rozwijane oraz produkowane w zakta-
dach w Kirchschlag i Rainbach (Gdrna

(£
WYDAJNOSC.

Dzigki ciagtemu rozwojowi naszej
palety produktow oferujemy wysokiej
jakosci i wydajne rozwiazania zgodne

Austria). z duchem czasu.
(g)
R
KNOW HOW. SERWIS.

Dtugoletnie doswiadczenie oraz $cista
wspOtpraca dziatu konstrukcyjnego
i dziatu produkcji s kluczem do
naszych przemyslanych rozwiazan.

Nawet najlepsza maszyna potrzebuje

konserwacji. Nasz zespot serwisowy

jest do Twojej dyspozycji przez 24 hi
zajmie sie Twoim problemem.
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Zalety i cechy szczegolne owijarek

CYKL ROBOCZY

Etapy pracy owijarki serii G50

(5010

Wyposazenie podstawowe, dane techniczne, wymagane
przytacza i wyposazenie dodatkowe

(5012

Wyposazenie podstawowe, dane techniczne, wymagane
przytacza i wyposazenie dodatkowe

(5020

Wyposazenie podstawowe, dane techniczne, wymagane
przytacza i wyposazenie dodatkowe




SERIA G50

INFORMACJE OGOLNE

Owijarki z serii G50 sg kompaktowe i zwrotne, majg najwyzsza jakos$¢ i umozliwiajg nadzwyczaj praktyczng prace: Przesunigta w prawo
pozycja pracy zapewnia zbieranie bel zgodnie z kierunkiem jazdy prasy od przodu i zrzut do tytu.

OWIJARKI W SZCZEGOKACH
KN 65010

Ciggnieta owijarka ze zbierakiem bel, pojedynczym ramieniem owijajacym i sterowa-
niem programowym STANDARD.

H 65012

Ciagnieta owijarka ze zbierakiem bel, podwaojnym ramieniem owijajacym i sterowaniem
programowym STANDARD.
< Czas owijania skraca sig 0 potowe!

E 65020

Ciggnigta owijarka ze zbierakiem bel, podwagjnym ramieniem owijajacym i sterowaniem
programowym ISOBUS.
< Praca przebiega w petni automatycznie!

SZCZEGOLY UKKADOW STEROWANIA
Sterowanie programowe STANDARD

Zbieranie bel odbywa sie recznie z pomoca joysticka elektronicznego.
Cykle robocze ,Owijanie” i ,Obcinanie folii” przebiegajg automatycz-
nie, zrzut bel nastepuje po nacisnigciu przycisku. Wszystkie funkcje
i ustawienia obstuguje sie jednostka obstugowa zainstalowang
W maszynie.

= Stosowane w modelach 65010 i G5012

| o\

Sterowanie programowe ISOBUS
Zbieranie bel, cykle robocze ,Owijanie” i ,Obcinanie fo-
lii" oraz zrzut bel przebiegaja w petni automatycznie.
Wszystkimi procesami mozna oczywiscie sterowac
takze recznie. Wszystkie funkcje i ustawienia sg ob-
stugiwane bezposrednio przez sterowanie programo-
we.

> Stosowane w modelu 65020




SERIA G50

DANE KLUCZOWE

WYPOSAZENIE 65010 65012 65020

Ramie owijajace pojedyncze podwdjne podwdjne
Hydraulicznie przechylany stot owijarki Seryjnie Seryjnie Seryjnie
4 sztuki tasm transportowych bel z prowadnica tasmy i 4 sztukami rolek prowadzacych bele Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Zbieranie bel od przodu, zrzut bel do tytu Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Napinacz folii 750 mm Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Obcinarka folii Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Monitoring folii Opcja Opcja Seryjnie
Tryb pojedynczej folii - - Seryjnie
Magazyn folii na 6 rolek folii Seryjnie Seryjnie Seryjnie

Hydrauliczny dyszel skretny

Ogumienie 380/55-17 AW

Ogumienie 480/45-17 AW

Instalacja o$wietleniowa LED i uktad migaczy

Reflektor roboczy LED

Sterowanie programowe

Terminal S/L

Load Sensing

Naped z WOM

Naped z WOM Load Sensing

Wat przegubowy

Obracanie bel

Rolka dodatkowa do stotu owijarki

Mata zrzutowa (razem z rolka dodatkowa)

Stawiacz bel (razem z rolkg dodatkowa)

Przewod zasilajacy akumulator 5,3 m 2 x 6 mm’ z 3-stykowym gniazdem

* 2-przewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

* 2-przewodowy hydrauliczny uktad hamulcowy z zaworem hamowania awaryjnego i akumulatorem cisnienia
* Hydrauliczny uktad hamulcowy bez akumulatora ci$nienia i zabezpieczenia na wypadek zerwania

* Obrotowe $wiatto sygnalizacyjne

obstuga reczna i zawieszenie do dolnego
ciegta trojpunktowego uktadu zawieszenia

Seryjnie
Opcja
Seryjnie
Seryjnie
STANDARD radiowe

Opcja

Opcja

Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja

obstuga reczna i zawieszenie do dolnego
ciegta tréjpunktowego uktadu zawieszenia

Seryjnie
Opcja
Seryjnie
Seryjnie
STANDARD radiowe

Opcja

Opcja

Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja

regulacja, zawieszenie do dolnego ciegta
trojpunktowego uktadu zawieszenia

Seryjnie
Opcja
Seryjnie
Seryjnie
ISOBUS
Opcja
Seryjnie
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja
Opcja

* = WYPOSAZENIE W POSZCZEGOLNYCH KRAJACH




SERIA G50

KORZYSCI

Funkcjonalnosé urzadzer jest priorytetem dla firmy GOWEIL. To przede wszystkim idealna wspétpraca poszczegélnych podzespotow sprawia,
ze nasze owijarki s urzadzeniami dla prawdziwych profesjonalistow, wytwarzajacymi wysokiej jakosci kiszonki. Ponizej podana zestawienie

zalet owijarek z serii Gh0:

GOWEIL



B KONSTRUKCJA

Bardzo solidna i kompaktowa konstrukcja owijarki gwarantuje wyjatkowo
dtuga trwatosc. Dzieki swojej kompaktowosci i szerokiej konstrukcji, owi-
jarki serii G50 wyjatkowo dobrze radza sobie podczas jazdy na zboczach
i 53 bardzo zwrotne. Nisko potozony Srodek cigzkosci zapewnia $wietng
manewrowos$¢. Standardowe ogumienie 380/55-17 AW zapewnia réwno-
mierny rozktad ciezaru i 0szczedza darnine.

B 0BRACAJACE SIE RAMIE OWIJAJACE Z
NIERUCHOMYM STOEEM OWIJARKI

W tym systemie bela nie spadnie, poniewaz nie dziataja na nig zadne sity
odsrodkowe. Przeno$niki taSmowe i cztery obrotowe rolki prowadzace
bele zapewniajg staty ruch posuwisty bel, a przez to rownomierne zacho-
dzenie folii. Podczas zrzutu bel, stot owijarki opuszcza sig az na podtoze.
Powoduje to wyjatkowo tagodny zrzut beli.

= (S

Maszyne zamontowano na przesunietej osi. W przypadku przesunigtej
w prawo pozycji roboczej owijarki uzyskuje sie wywazony rozktad cigza-
ru, co ma nastepujace zalety:

« Ciezar jest idealnie roztozony szczegélnie podczas zbierania beli

« Owijarke moga ciggna¢ takze stabsze ciggniki

« Stabilno$¢ na zboczach jest doskonata

B RAMIE OWIJAJACE Z NAPINACZEM FOLII

Maszyny z serii G50 wyposazono w napinacz folii do rolek folii 750 mm.
Opatentowane waty z tworzywa sztucznego zapewniajg réwnomierne
napinanie. Ponadto watki nie sg wrazliwe na temperature. To pozwala
oszczedzac folie i gwarantuje mocno owinigte i szczelnie zapakowane
bele. Ramig owijajace jest dostepne w dwdch rozmiarach, a dla napina-
cza mozna tez regulowac jego wysoko$c. W ten sposab, bele sg zawsze
idealnie owinigte wokot swojego $rodka. System szybkiej wymiany po-
zwala na szybka i tatwa wymiane pustych rolek.

B MAGAZYN FOLII

Podczas dtugich dni roboczych bardzo wazne jest posiadanie wystarcza-
jacej ilosci folii. Owijarka G50 moze transportowa¢ maks. szes¢ rolek folii.
Uchwyty sg zamocowane do dyszla. Dzigki temu tatwo mozna tadowac
i wytadowac rolki folii na wygodnej wysokosci.

B DYSZEL SKRETNY

Hydrauliczny dyszel skretny zapewnia optymalny spaséb pracy: Pobiera-
nie bel od przodu, zgodnie z kierunkiem jazdy prasy, a zrzut bel do tytu.
Seryjne zawieszenie do dolnego ciggta tréjpunktowego uktadu zawiesze-
nia zapewnia owijarce wyjatkowg zwrotno$¢. W waskich miejscach na
polu, minimalny promien skretu jest czesto decydujaca zaleta!

AR
/BIERAK BEL

Hydrauliczne ramig zatadunkowe ostroznie chwyta belg i tagodnie odkta-
da na stot owijarki, ktory jest lekko pochylony do przodu podczas zbiera-
nia beli. Ramie teleskopowe mozna requlowac w pigciu réznych potoze-
niach, dostosowujac je w ten sposéb optymalnie do $rednicy beli. Dzigki
obrotowej rurze tozyskowanej kulkowo bele nie sg ani zakleszczane, ani
uszkadzane. Zapewnia to bezpieczne zbieranie beli w kazdym terenie.

Zbierak bel demonstruje swoje praktyczne zalety takze w przypadku
transportu dwdch bel.

K 0BCINARKA FOLI

Nierdzewny ndz tnacy gwarantuje czyste i precyzyjne odcigcie folii. Row-
noczesnie folie przytrzymuje dzwignia obcinacza. Tuz po rozpoczeciu
owijania seryjne potozenie ptywajace zapewnia tatwe luzowanie folii.




SERIA G50

CYKL ROBOCZY

Ciagnigte maszyny zaczepiane serii 650 ze zbierakiem bel sg bestsellerem wsrdd owijarek firmy GOWEIL i od lat sprawdzaja sie na polach
uprawnych catego Swiata. Panizej pokazano w etapach, jak tatwo i praktycznie pracuja te owijarki:

o N

STANDARD /o= ISOBUS (8. @ STANDARD ISOBUS

STANDARD ISOBUS

65010 i G5012: 65020: ' — 65010 i G5012: 65020: 65010 i G5012: 65020
Do obracania na zewnatrz owi- Do obracania na zewnatrz ma- Zbieraniem bel steruje recz- Zbieranie bel odbywa sie Proces owijania rozpoczyna Proces owijania rozpoczy-
jarki stuzy przyrzad sterowni- szyny oraz opuszCzania ramienia nie operator uzywajac joy- catkowicie automatycznie. sig po naciénigciu przyci- ha sie automatycznie.
czy. Do opuszczania ramienia zatadunkowego stuzy sterownik sticka elektronicznego. sku.

zatadunkowego stuzy joystick. ISOBUS.



By

STANDARD

& ISOBUS
65010, 65012 i G5020:

Odcinanie folii nastepuje catkowicie
automatycznie.

STANDARD
65010 i G5012:
Zrzut beli nastepuje po
nacisnigciu przycisku.

ISOBUS
65020:
Zrzut beli nastepuije, zaleznie od
ustawienia, automatycznie Iub
recznie, po nacisnieciu przyci-
sku.

| D0JAZD

Na poczatku owijarka jest w potozeniu roboczym — przesunigta w prawo i obrocona
na zewnatrz za ciagnikiem. Nastepuje opuszczenie i otwarcie ramienia. St6t owijarki
lekko pochyla sie do przodu.

B /BIERANIE BELI

Dzigki bocznemu patakowi utrzymujacemu, zamontowanemu do zbieraka bel, bela jest
ustawiana posrodku takze w przypadku jazdy po zboczu. Hydrauliczne ramig zata-
dunkowe wyposazone w teleskopowe ramie tozyskowane kulkowo i obrotowg rure
ostroznie chwyta bele pod spodem i unosi ja, a nastepnie delikatnie opuszcza na stét
owijarki. Stot obraca sig w potozenie owijania.

H PROCES OWIJANIA

Owijanie rozpoczyna sig i nastgpuje réwnomierne owiniecie beli ustawiong liczba
warstw folii.

B ODCINANIE FOLI

W czasie owijania ostatnig warstwa otwiera sig obcinarka folii. Zamkniecie dzwigni od-
cinacza powoduje docisnigcie folii do noza odcinajacego i czyste odciecie folii. Jeden
koniec folii przylega do beli, a drugi mocuje obcinarka folii.

3 /R/UT BELI

Padczas zrzutu beli, stot owijarki opuszcza sie az do podtoza. Taka geometria prze-
chylania umozliwia szczegélnie delikatny zrzut beli. Nastgpnie stot owijarki ponownie
podnosi sig i jest gotowy do przyjecia kolejnej beli!



65010

OWIJARKA DO BEL OKRAGEYCH

Zaczepiona maszyna ze zbierakiem bel umozliwia doskonate wejscie do klasy profesjonalistow. Ciggnieta owijarka triumfuje dzigki swojej
kompaktowej i zwrotnej konstrukcji. Dzieki temu G5010 moga ciggna¢ takze ciggniki niedysponujace zbyt duza moca. Maszyna opakowuje
bele szybko, czysto i przede wszystkim catkowicie szczelnie.

10

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE - Z HOMOLOGACJA TYPU UE
Pojedyncze ramie owijajace
Hydraulicznie przechylany stot owijarki

4 sz7tuki tasm transportowych bel z prowadnicq tasmy i 4 sztukami rolek prowadza-
cych bele

Zbieranie bel od przodu, zrzut bel do tytu
Napinacz folii 750 mm
Obcinarka folii

Magazyn folii na 6 rolek folii

Hydrauliczny dyszel skretny z reczng obstuga i zawieszeniem do dolnego ciegta
trojpunktowego uktadu zawieszenia

Ogumienie 380/55-17 AW
Instalacja o$wietleniowa LED i uktad migaczy
Reflektor roboczy LED

Radiowe sterowanie programowe STANDARD

Funkcja .Zbieranie bel” steruje sig recznie z wykorzystaniem joysticka elektronicznego.
Cykle robocze ,Owijanie” i,0bcinanie folii* przebiegaja automatycznie, ,Zrzut bel” po
nacisnieciu przycisku.

DANE TECHNICZNE

Masa 1630 kg

Dtugosc 3940 mm

Szerokos¢ 2750 mm

Wysokosc 3060 mm

$rednica bel 0.90-150 m (w vr\/:rrnsljév;/\)'lvplljgjs;czg)nej w standardowe
Srednica bel 090-1.35 m (wysokos¢ zmienia sig na 2785 mm)
Masa bel maks. 1800 kg

Zuzycie oleju od 20 I/min przy maks. 190 bar
KONIECZNE PRZYEACZA

« 1 przytacze cisnieniowe i Twolny sptyw do zasilania owijarki (nie dotyczy napedu z WOM)

« 1 przyrzad sterowniczy podwojnego dziatania do dyszla skretnego

« 3-stykowe gniazdo do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewadem zasilajacym do
akumulatora (12V / 30 A) - przekrdj przewodu 2 x 6 mm?

« 7-stykowe gniazdo dla cate] instalacji oSwietleniowej, poza reflektorami roboczymi



OPIS RYSUNKU

1) Ramig zatadunkowe delikatnie taduje belg na stot owijarki

2) W magazynie folii jest migjsce na maks. 6 dodatkowych rolek folii

3) Opatentowane waty z tworzywa sztucznego zapewniaja rownomierne napinanie
4) Jednostka obstugowa zamontowana jest w maszynie

5) Jednostka szybkiej wymiany zapewnia btyskawiczng wymiang pustych rolek

6) Stot owijarki opuszcza sig az do podtoza

WYPOSAZENIE DODATKOWE
Ogumienie 480/45-17 AW — szerokoS¢ zmienia sie na 2880 mm

Nadzor folii
Przerywa proces owijania po zerwaniu folii lub przy koncu folii

Naped poprzez wat przekaznikowy (bez oleju hydraulicznego)
Sktada sie z przektadni z pompa, filtra powrotnego, zbiornika oleju hydraulicznego
i zawieszenia do dolnego ciegta trzypunktowego uktadu zawieszenia

Wat przequbowy

Rolka dodatkowa do stotu owijarki

Zapobiega spadaniu beli ze stotu owijarki na stromym terenie

Mata zrzutowa (razem z rolkg dodatkowa)
Zapewnia delikatny zrzut beli na grunt

Stawiacz bel (razem z rolkg dodatkowa)
Po owinieciu folig, padczas zrzutu beli nastepuje jej pionowe ustawienie po prawej
stronie patrzac w kierunku jazdy

Przewdd zasilajacy Akumulator 5,3 m 2 x 6 mm? z 3-biegunowym gniazdem

WYPOSAZENIE W POSZCZEGOLNYCH KRAJACH
2-przewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy (BEZ homologacji typu UE)

2-przewodowy hydrauliczny uktad hamulcowy - z zaworem hamowania awaryjnego
i akumulatorem cinienia
(BEZ homologacji typu UE)

Hamulec hydrauliczny bez akumulatora cisnienia i zabezpieczenia na wypadek zerwa-
nia
(BEZ homologacji typu UE)

Obrotowe $wiatto sygnalizacyjne (wysokosé plus 150 mm)

Ll



65012

OWIJARKA DO BEL OKRAGEYCH

Ciagnieta owijarka do bel okragtych G5012 jest wyposazona w podwdjne ramie owijajace i zbierak bel. Podwadjne ramie owijajace skraca
czas owijania beli o potowe! Oszczedza to duzo czasu i pieniedzy, szczegdlnie podczas dtugiego dnia pracy. 65012 wyposazono w Sterowanie
programowe STANDARD.
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE - Z HOMOLOGACJA TYPU UE
Podwajne ramie owijajace
Hydraulicznie przechylany stet owijarki

4 sz7tuki tasm transportowych bel z prowadnicq tasmy i 4 sztukami rolek prowadza-
cych bele

Zbieranie bel od przodu, zrzut bel do tytu
Napinacz folii 750 mm

Obcinarka folii

Magazyn folii na 6 rolek folii

Hydrauliczny dyszel skretny z reczng obstuga i zawieszeniem do dolnego ciegta
trojpunktowego uktadu zawieszenia

Ogumienie 380/55-17 AW
Instalacja o$wietleniowa LED i uktad migaczy
Reflektor roboczy LED

Radiowe sterowanie programowe STANDARD

Funkcja .Zbieranie bel” steruje sig recznie z wykorzystaniem joysticka elektronicznego.
Cykle robocze ,Owijanie” i,0bcinanie folii* przebiegaja automatycznie, ,Zrzut bel” po
nacisnieciu przycisku.

DANE TECHNICZNE

Masa 1780 kg

Dtugosc 3940 mm

Szerokose 2750 mm

Wysokosc 3060 mm

Sl ol 090-150 m (w v!:ﬁévg\)n/l[agjsgczg)nej w standardowe
Srednica bel 0,90-1,35 m (wysokos¢ zmienia sie na 2785 mm)
Masa bel maks. 1800 kg

Zuzycie oleju od 25 I/min przy maks. 190 bar
KONIECZNE PRZYEACZA

« 1 przytacze cisnieniowe i Twolny sptyw do zasilania owijarki (nie dotyczy napedu z WOM)

« 1 przyrzad sterowniczy podwojnego dziatania do dyszla skretnego

« 3-stykowe gniazdo do zasilania elektrycznego z bezposrednim przewadem zasilajacym do
akumulatora (12V / 30 A) - przekrdj przewodu 2 x 6 mm?

« 7-stykowe gniazdo dla cate] instalacji oSwietleniowej, poza reflektorami roboczymi
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OPIS RYSUNKU

1) Podwdjne ramie owijajace znaczaco skraca czas owijania
2) Takze na zboczach owijarka zachowuje maksymalng stabilnos¢ i przydatnos¢
3) Wszystkie funkcje mozna wykonywac bezposrednio w maszynie

4) Dodatkowa rolka stabilizuje belg i zapewnia wigksze bezpieczenstwo, szczegalnie podczas

jazdy po zboczach
5) Podczas zrzutu bel, stot owijarki opuszcza sig az na podtoze
6) Mata zrzutowa zapewnia czyste odtozenie beli na grunt

WYPOSAZENIE DODATKOWE
Ogumienie 480/45-17 AW — szerokoS¢ zmienia sie na 2880 mm

Nadzor folii
Przerywa proces owijania po zerwaniu folii lub przy koncu folii

Naped poprzez wat przekaznikowy (bez oleju hydraulicznego)
Sktada sig z przektadni z pomp, filtra powratnego, zbiornika oleju hydraulicznego
i zawieszenia do dolnego ciegfa trzypunktowego ukfadu zawieszenia

Wat przegubowy
Rolka dodatkowa do stotu owijarki

/apabiega spadaniu beli ze stotu owijarki na stromym terenie

Mata zrzutowa (razem z rolkg dodatkowa)
/apewnia delikatny zrzut beli na grunt

Stawiacz bel (razem z rolkg dodatkowa)
Po owinieciu folig, padczas zrzutu beli nastepuje jej pionowe ustawienie po prawej
stronie patrzac w kierunku jazdy

Przewsd zasilajacy Akumulator 53 m 2 x 6 mm?” z 3-biegunowym gniazdem

WYPOSAZENIE W POSZCZEGOLNYCH KRAJACH
2-przewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy (BEZ homologacji typu UE)

2-przewodowy hydrauliczny uktad hamulcowy - z zaworem hamowania awaryjnego
i akumulatorem cisnienia
(BEZ homologacji typu UE)

Hamulec hydrauliczny bez akumulatora ciSnienia i zabezpieczenia na wypadek zerwa-
nia
(BEZ homologacji typu UE)

Obrotowe $wiatto sygnalizacyjne (wysokosc plus 150 mm)
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G 5 0 2 0 WYPOSAZENIE PODSTAWOWE - Z HOMOLOGACJA TYPU UE

Load Sensing: Cisnienie i ilos¢ oleju dostosowane do zuzycia. To zwigksza wydajnosc

OWUARKA DD BEL OKRAGtYCH energetyczna i predkosc. Maszyna moze pracowac takze z ciggnikami bez pompy

systemu Load Sensing. Przytgcze Load Sensing wymagane

Maszyna zaczepiana z podwojnym ramieniem owijajagcym i zbierakiem bel to w petni profesjonalne urzadzenie do zastosowania w réz- Podwajne ramie owijajace
nych zaktadach rolniczych. Kompaktowa i zwrotna owijarka jest seryjnie wyposazona w catkowicie automatyczne sterowanie programowe
ISOBUS. Owijarka ciggnieta G5020 to niezbedne wyposazenie dla kazdego podwykonawcy!

Hydraulicznie przechylany stot owijarki

4 sztuki tasm transportowych bel z prowadnicg tasmy i 4 sztukami rolek prowadza-
cych bele

Zbieranie bel od przodu, zrzut bel do tytu
Napinacz folii 750 mm

Obcinarka folii

Monitoring folii

Tryb pojedynczej folii

Magazyn folii na 6 rolek folii

Hydrauliczny dyszel skretny z zawieszeniem do dolnego ciggta trojpunktowego
uktadu zawieszenia

Ogumienie 380/55-17 AW
Instalacja oSwietleniowa LED i uktad migaczy
Reflektor roboczy LED

W petni automatyczne sterowanie programowe ISOBUS (bez terminal)
Wszystkie procesy robocze przebiegajg w petni automatycznie

DANE TECHNICZNE
Masa 1780 kg
Dtugosc 3940 mm
Szerokosc 2750 mm
Wysokose 3060 mm
Sz il 090-150 m (w wersji \g/%[;jgjs;gg)nej w standardowe ramie
Srednica bel 090-1,35 m (wysokos¢ zmienia sie na 2785 mm)
Masa bel maks. 1800 kg
od 25 I/min przy maks. 190 bar (w przypadku standardowego

Zuivcie oleiu uktadu hydraulicznego)

y ) od 65 I/min przy maks. 190 bar (w przypadku ukiadu

hydraulicznego LS)




OPIS RYSUNKU

1) Ramig zatadunkowe mozna ustawic na $rednicg beli

2) Podczas zbierania beli stot owijarki jest lekko pochylony do przodu
3) Szczegolnie praktyczny: do transportu dwach bel

4) Noz odcinajacy czysto odcina folig

5) Ustawiacz bel ustawia je pionowo

WYPOSAZENIE DODATKOWE
Ogumienie 480/45-17 AW — szerokos¢ zmienia sie na 2880 mm

Naped watem odbioru mocy Load Sensing (bez oleju hydraulicznego) — sktada sie z przektadni
z pompg, filtra powrotnego, zbiornika oleju hydraulicznego i zawieszenia do dalnego ciegta
trzypunktowego uktadu zawieszenia

Wat przegubowy

Obracanie beli: Po owinieciu nastepuje obrocenie beli — dzieki temu konce folii przylegaja lepie]
Rolka dodatkowa do stotu owijarki: Zapobiega spadaniu beli ze stotu owijarki na stromym terenie
Mata zrzutowa (razem z rolka dodatkowa): Zapewnia delikatny zrzut beli na grunt

Stawiacz bel (razem z rolkg dodatkowa): Po owinieciu folia, podczas zrzutu beli nastepuie jej
pionowe ustawienie po prawej stronie patrzac w kierunku jazdy

Terminal ISOBUS S (4,3") z 8 przyciskami i koderem
Terminal ISOBUS L (7.0") z 12 przyciskami i koderem

Zasilanie energig dla traktora obstuguje standard ISOBUS
Wiazka kablowa jest niezbedna, jezeli traktor nie dysponuje standardem ISOBUS

WYPOSAZENIE W POSZCZEGOLNYCH KRAJACH
2-przewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy (BEZ homologacji typu UE)

2-przewodowy hydrauliczny uktad hamulcowy - z zaworem hamowania awaryjnego i akumula-
torem cisnienia
(BEZ homologacji typu UE)

Hamulec hydrauliczny bez akumulatora cisnienia i zabezpieczenia na wypadek zerwania
(BEZ homologacji typu UE)

Obrotowe $wiatto sygnalizacyjne (wysokosc plus 150 mm)

KONIECZNE PRZYLACZA

- Przytacze Load Sensing (dla trybu LS) lub przytacze cisnieniowe i powrat bezcisnieniowy do
zasilania prasy do bel okragtych

« Zasilanie elektryczne maszyny poprzez wtyczke ISOBUS lub poprzez dostarczong wigzke
przewodow

« 7-biegunowe gniazdo wtykowe dla cate] instalacji o$wietlenia, za wyjatkiem reflektorow
roboczych
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