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GOWEIL

MASCHINENBAU GMBH

0d 1988 roku firma GOWEIL jest kojarzona z najwyzszej klasy produktami w dziedzinie technologii owijania i prasowania bel.
Pozostate gtowne obszary obejmuja produkcje rozwijaczy i urzadzen transportowych do bel, czerpakéw oraz
szlifierek do nozy.

Zaktady firmy w Kirchschlag (u gory) i Rainbach (na dole)

BUDOWA MASZYN NA NAJWYZSZYM PO-

ZIOMIE

Profesjonalne rozwigzania dla rolnictwa i przemystu

Dzieki bardzo wysokiemu udziatowi eksportu maszyny GOWEIL sa znane i stoso-
wane nie tylko w Europie, ale takze na catym Swiecie.

Pierwotnie przedsiebiorstwo specjalizowato sie w produkcji maszyn rolniczych,
w miedzyczasie dostepne staty sie takze maszyny do uzytku przemystowego.

Przedsiehiorstwo GOWEIL kieruje sie nastepujacymi czterema wartosciami:

i

JAKOSC.

Wszystkie produkty sg projektowane,
rozwijane oraz produkowane w zakta-
dach w Kirchschlag i Rainbach (Gdrna

(£
WYDAJNOSC.

Dzigki ciagtemu
rozwojowi palety naszych produktow
oferujemy wysokiej jakosci

Dtugoletnie doswiadczenie oraz $cista
wspOtpraca dziatu konstrukcyjnego
i dziatu produkcji s kluczem do
naszych przemyslanych rozwiazan.

Austria). i wydajne rozwigzania zgodne z du-
chem czasu.
%
KNOW HOW. SERWIS.

Nawet najlepsza maszyna potrzebuje

konserwacji. Nasz zespot serwisowy

jest do Twojej dyspozycii i zajmie sig
Twoim problemem.




NASZE ROZWIAZANIA:

PRASA DO BEL OKRAGLYCH |
PRASOOWIJARKA

Nowa generacja

Podbieracz, zeby, zgarniacz i dociskacz dwurolkowy
Zespot zniwny: rotor, podtoga tnaca, ndz tnacy
Walce komory prasowania i klapa tylna

Wigzanie siatkq i folig

Warianty dyszla

Hydrauliczna o$ napedowa da jazdy po zboczach
Pojedyncza 0, padwaozie tandemowe i ogumienie
Koncepcja napedowa, tafcuchy i tozyska

Isobus i terminale

Smarowanie centralne smarem i olejem

Zalety, funkcja i cechy wyjatkowe

Wyposazenie podstawowe, wyposazenie dodatkowe, dane
techniczne i konieczne przytacza

e . Y




G-1rs | G-1ros KOMBI

NOWA GENERACJA

Prasa do bel okragtych G-Trws oraz prasoowijarka G-Tres Kombi wyrozniaja sie nowa konstrukcja: juz maszyny pierwszej generacji byty
zdecydowanie urzadzeniami profesjonalnymi, o maksymalne; sile przebicia, ale jak pokazato zycie, firmie GOWEIL takze w nich udato sie
wprowadzi¢ wiele optymalizacji i teraz prezentuje ona nowa generacje, wyrdzniajaca sie licznymi, wyjatkowymi cechami:

PRECYZYJNA PRACA

Scista wspotpraca firmy GOWEIL z jej klientami pokazata, w jakich warunkach uzywa
sie tych maszyn. Czesto wystepowaty ekstremalne warunki pogodowe: pory deszczo-
we przeplatajace sie z dtugimi okresami suchymi. To bardzo mocno odbijato sie na
warunkach, w jakich prowadzono Zniwa.

Tu firma GOWEIL zapewnita mozliwos¢ precyzyjnej pracy i zaprojektowata prasy do
bel okragtych tak, by mogty dziata¢ w kazdej sytuacii, niezaleznie od tego, czy chodzi
0 kiszonki, siano czy stome — mokre lub suche — prasy do bel okragtych sg przysto-
sowane do kazdego surowca.

MODELE

Firma GOWEIL oferuje state komory prasowania do bel o érednicy 125 cm w dwdch
wersjach

« Prasa do bel okragtych: G-1rizs
« Prasoowijarka: G-1rizs Kombi

SPRAWDZONE W PRAKTYCE ZOSTAJE

Oczywiscie zachowano sprawdzone w praktyce, wyjatkowe cechy: Jakosc ciecia G-Trs
pozostaje nieosiggalna dla konkurencji. Wyposazenie w 30 dwuostrzowych nozy ob-
rotowych zapewnia ciecie na dtugos¢ zaledwie 35 mm. Poza tym, firma GOWEIL wciaz
pozostaje jedynym producentem stosujacym wigzanie podwojne. Mozna jednocze$nie
wktadac siatke i folie. Rodzaj wigzania wygodnie wybiera sie na terminalu ISOBUS.
Wtozenie dwdch rolek siatki lub folii skraca czas wigzania o potowe.

W przypadku jazdy po zboczach maszyny firmy GOWEIL punktuja dzieki hydraulicznie
napedzanej osi napedowej. Strome powierzchnie obrabia sig z zapewnieniem maksy-
malnego bezpieczenstwa i najwyzszego komfortu.



PRZEGLAD NOWOSCI %
X > X

Nizszy nacisk na grunt dzieki duzemu ogumieniu

Prasoowijarka jest seryjnie wypasazona w ogumienie duzych rozmiaréw: 560/45-R22,5

Flotation Trac firmy Vredestein. Masa rozktada sie réwnomiernie i znaczaco zmniejsza

sig obciazenie gruntu na polu. Dzigki temu znacznie tatwiej jest pracowa¢ na bardzo

miekkim gruncie.

W przypadku warunkow ekstremalnych, dostepne sg dwa szersze warianty két kom-

pletnych (opcjonalne)!

tatwa obstuga przez ISOBUS

Firma GOWEIL oferuje nowa generacje pras, seryjnie wyposazonych w ISOBUS. Stero-
wanie jest przejrzyscie zaprojektowane, tatwe w obstudze i wyswietla wszystkie istot-
ne informacje na wy$wietlaczu. Firma GOWEIL oferuje wtasny terminal ISOBUS — ale
oczywiscie te maszyny sg kompatybilne z wszystkimi innymi terminalami ISOBUS.

Zamknigty magazyn siatki i folii o wigkszej pojemnosci
Projekt maszyny wybija sie wygladem i funkcjonalnoscia. Zamkniety magazyn folii
otwiera sig hydraulicznie i zapewnia miejsce na 14 rolek folii do owijania oraz 2 rolki
folii ostonowe;j lub siatki. Sa one dobrze chronione przed niepogoda i uszkodzeniami.

Wyzsza wydajno$¢

Uktad napedowy pras nowej generacji znaczaco wzmaocniono wytrzymalszymi tancu-
chami. Dzigki temu odpowiednio wydtuzono zywotno$¢ i obnizono do minimum koszty
eksploatacji.

Idealny przeptyw materiatu

System wciggajacy umozliwia optymalny zbior paszy takze podczas zniw w trudnych
warunkach. Jezeli mimo to wystapig zatory w podbieraczu, pomoze automatyczny
system likwidowania zatorow.

Zamontowany rotor w ksztatcie 6-ramiennej gwiazdy zapewnia prasie duzg prze-
pustowos¢. W komorze prasowania zaprojektowany na nowo walec rozruchowy
optymalnie obraca bele i zapewnia takze optymalne rozpoczecie tworzenia beli, takze
gdy materiat jest suchy. Ponadto wspomaga przeptyw materiatu paszy z wirnika do
komory prasowania.

Homologacja typu UE
Zaréwno prasa do bel okragtych, jak i prasoowijarka maja homologacje i dopuszczenie
do ruchu drogowego na terenie catej Eurapy.



G-Trs 1 G-Trizs KOMBI

PODBIERACZ

Wiasciwie sprasowane bele okragte biorg swoj poczatek od czystego zebrania paszy podstawowej:
Wahliwe zawieszenie umazliwia 6-rzedowemu podbieraczowi wahliwemu uzyskanie maksymalnej wydajnosci transportu, najlepsze dosto-
sowanie do gruntu oraz bezproblemowe zbieranie nawet najwiekszych pokosow.

Centralne zawieszenie zapewnia zakres wahania wynoszacy 150 mm. Umozliwia to
optymalne dostosowanie do gruntu i bez trudu wyréwnuje nieréwnosci terenu.

Podbieracz wahliwy ze sztywnym prowadzeniem o szerokosci roboczej DIN wynosza-
cej 2,20 m i z duzymi bocznymi walcami dozujacymi zapewnia optymalny przeptyw
materiatu do wirnika.

Szesciorzedowa maszyna z rozstawem palcow 51 mm zapewnia doskonata wydajnosc
zgrabiania takZze w przypadku najszerszych pokosow.

Centralne zawieszenie

Zakres wahania 150 mm



Dociskacz rolkowy z
grzebieniem paszowym

Podbieracz

OPIS RYSUNKU

1) Przeptyw materiatu podbieracza wahliwego
2) Zgarniacze z tworzywa sztucznego i palce
3) Podbieracz podczas pobierania paszy

Wyjatkowe sg zgarniacze z tworzywa sztucznego. Te zgarniacze wytrzymujg najwiek-
sze obcigzenia, nie gng sie w razie zderzenia z ciatami obcymi i s niescieralne Sku-
teczne zgarnianie materiatu z palcw dodatkowo wspomaga przeptyw materiatu.

Seryjny Dociskacz rolkowy z grzebieniem paszowym przeptyw materiatu takze przy
nierownomiernych pokosach i zapewnia ciggte i réwnomierne wypetnienie komory
prasowania.

Kota kopiujace z ogumieniem pneumatycznym idealnie harmonizujg z podbieraczem
wahliwym i charakteryzujg sie wyjatkowo spokajnym biegiem. Blachy nastawcze
umozliwiaja tatwe, szybkie nastawianie wysokosci kot kopiujacych, bez koniecznosci
stosowania narzedzi. Opcjonalnie, dostepne sg tez uchylne kota kopiujace.



G-Trs & G-Trus KOMBI

PODAWANIE

Precyzyjnie i krotko pocigta pasza jest podstawowym warunkiem do wyprodukowania bogatej energetycznie kiszonki wysokiej
jakosci. Przeptyw materiatu wybiera w prasie GOWEIL swojg wtasng droge - a mianowicie przez rotor! System podawania umozliwia zopty-
malizowane podbieranie paszy we wszystkich warunkach zbierania plonu.

ROTOR DOBRY NA WSZELKIE WARUNKI ZBIORU

W centrum systemu podawania zabudowany jest rotor 6-gwiezdny o nadzwyczajnej
przepustowosci. Rotor o $rednicy 570 mm wyposazony w przyspawane rzedy palcéw
typu HARDOX transportuje zaréwno duze suche pokosy, jak i pokosy krétko i precyzyj-
nie $cigtej, jeszcze wilgotnej paszy skutecznie do komory prasowania.

Przed rotorem zamontowany jest mechanicznie napedzany walec wciggajacy. Stu-
zy on znakomicie do lepszeqo zageszczenia paszy i zwigksza w ten sposab zdolno$¢
przerobowa. Nowo wdrozony walec startowy w komorze prasowania umozliwia opty-
malne obracanie bel, jak rdwniez ich bezpieczny start.

Spad odchylany
i mechanizm tnacy

PIERWSZORZEDNY PRZEPEYW MATERIALU

W maszynie G-lrzs obowiazuje kierunek obrotow rotora do gory. Tutaj rotor kieruje
materiat przez mechanizm tnacy do komory prasowania.

SPOD ODCHYLANY | MECHANIZM TNACY

Poniewaz mechanizm tnacy znajduje sie nad rotorem, noze mozna wygodnie
wymieni¢ od przodu, nie uzywajac narzedzi. Stanowi to znaczng zalete szczegol-
nie w przypadku prasoowijarek. Mechanizm tnacy wyposazony jest w 30 dwu-
ostrzowych nozy odwracalnych i mozliwa jest dtugos¢ ciecia 35 mm. Dzigki
matej odlegtosci pomiedzy palcami rotora i nozami, pasza jest doktadnie rozdrab-
niana. Przy pomocy zapasowej belki nozowej mozna umiesci¢ do
30 nozy zapasowych lub dowolnie zmieniaC liczbe uzytych
nozy. Hydrauliczne zabezpieczenie belki chroni noze przed
ciatami obcymi i bezzwtocznie sprowadza je ponownie
w potozenie cigcia.

Dwuostrzowe noze odwracalne



/ator na rotorze

Walec wciggajacy
wspomaga przy
pomocy

OPIS RYSUNKU

1) Catkowicie zautomatyzowane usuwanie zatoru
2) Zator w rotorze

3) Usuwanie zatoru w rotorze

4) TZator w pick up

5) Usuwanie zatoru w pick up

AUTOMATYCZNE STEROWANIE PRZEPEYWEM (AUTO
FLOW CONTROL - AFC)

AFC (automatyczna kontrola przeptywu) monitoruje globalny przeptyw materiatu
i catkowicie automatycznie ingeruje, jak tylko zaistnieje jakikolwiek problem w kanale po-
dawania. Zatory w obrebie rotora lub pick up zostaja szybko i niezawodnie odblokowane!
Tak to funkcjonuje:

ODBLOKOWANIE ZATORU ROTORA

Jesli kanat podawania jest za ciasny dla aktualnej ilosci paszy, zadziata zabezpiecze-
nie rotora przed przecigzeniem. Hydrauliczny spad odchylany otwiera sie do géry, a
noze wracaja w potozenie wyjsciowe.

Przy ponownym najechaniu rotora nadmiar materiatu jest bez przeszkdd kierowany do
komory prasowania. Spdd odchylany i noze powracajg w potozenie wyjsciowe robocze

i podawanie paszy jest bez przeszkod kontynuowane.

ODBLOKOWANIE PICK UP

Rowniez w przypadku nagromadzenia w obrebie pick up nadmiaru paszy, zadziata zabez-
pieczenie przed przecigzeniem. W takim przypadku napedzany zwykle mechanicznie walec
wciggajacy przechodzi krotko na napedzanie hydrauliczne, zeby nagromadzony materiat
przetransportowa¢ dalej. W tym samym czasie takze spod odchylany jest podciggany do
gory, a materiat trafia bezposrednio do komory prasowania.

atwo, praktycznie i catkowicie automatycznie!

Dzielonego napedu z zabezpieczeniem przed przecigzeniem




G-Trs 1 G-Trizs KOMBI

KOMORA PRASOWANIA

W centrum maszyny jest komora prasowania o rozmiarach 120 = 125 m i z 18 solidnymi walcami komory prasowania. Walce stalowe
0 grubosci 4 mm sg wzmacnione w $rodku, profil zeber zapewnia optymalny stopien prasowania i pewne obracanie bela.

10

WALCE KOMORY PRASOWANIA | SPOEKA

Dwa walce napedowe o $rednicy trzpienia 65 mm, a takze pozostate trzpienie walco-
we 0 $rednicy 60 mm osadzono na 2-rzedowych tozyskach barytkowych i zapewniaja
doskonaty wytrzymatosc i zywotnoSc. Specjalny labirynt zabezpiecza tozyska przed
przenikaniem pytu i brudu.

2-rzedowe tozysko barytkowe Labirynt tozyskowy

WALEC ROZRUCHOWY | CZYSZCZACY

Umieszczony bezposrednio za wirnikiem walec rozruchowy o specjalnym profilu za-
pewnia optymalne obracanie belg oraz bezpieczne rozpoczecie tworzenia beli — czy to
kiszonki, siana czy stomy.

Walec czyszczacy odprowadza spadajace pokruszone rosliny ponownie do komory
prasowania — maszyna nie ulega zabrudzeniu.



Rolka
zabezpieczajaca
bele

OPIS RYSUNKU

1) Walce w komorze prasowania

2) Klapa tylna z rolkg zabezpieczajacq bele
3) Rampa zrzutu bel

4) kapacz bel

5) Dozowanie zakiszacza

KLAPA TYLNA

Klape tylng otwieraja i zamykaja dwa sitowniki hydrauliczne. Zaleznie od nastawy
w programie, procedura moze przebiega¢ w petni automatycznie lub by¢ wykonywana
recznie.

ROLKA ZABEZPIECZAJACA BELE

Rolka zabezpieczajaca bele zabezpiecza belg owinieta folig ostonowa przed uszkodze-
niami podczas wyrzutu bel z komory prasowania. Dodatkowo rolka zabezpieczajaca
bele chwyta belg okragta podczas przekazywania beli na stromych zboczach.

OPCJA: RAMPA ZRZUTU BEL

Opcjonalnie dostepna rampa zrzutu bel umozliwia odtozenie beli poza zakres obrotu
klapy tylnej. Cofanie maszyna nie jest konieczne.

OPCJA: £tAPACZ BEL

Opatentowany tapacz bel umozliwia w petni automatyczne chwytanie bel i zapobiega
niekontrolowanemu staczaniu sie ich podczas zrzutu na stromych zboczach. Dzigki
temu bel nie trzeba recznie przytrzymywac po opuszczeniu komory prasowania, aby
zapobiec ich staczaniu sie.

OPCJA: DOZOWANIE ZAKISZACZA

Dwie dysze zraszajace wzbogacaja kiszonke bakteriami kwasu mlekowego, co polep-
sza jej jakosc.

Dozownik zakiszacza mozna kalibrowac na rézne lepkie kwasy. Przez wziernik oraz na
wysSwietlaczu kierowca ma wciaz kontrole nad iloscia.

Sktada sie z: jednostki obstugowej Dosistar, pompy z filtrem, elektronicznego pomiaru
przeptywu, réznych dysz, zbiornika (100 I).




G-Trs 1 G-Trizs KOMBI

WIAZANIE SIATKA | FOLIA

Zastosowanie folii ostonowej zapewnia liczne zalety, polepszajace jako$¢ kiszonki:
«  Folia ostonowa zmniejsza objetos¢ beli, zachowuije jej ksztatt i lepiej ja zabezpie-

Dla prasy do bel okragtych G-Tris oraz prasoowijarki dostepnych jest wiele wariantw systemu wiazania. 7aleznie od typu maszyny, stosuje cza. Pon‘adto, fo"f’_j%t Edea,tkOWa_ bariera d[a tienu. L
«  Bele mozna tatwiej otwierac i takze ponownie przetwarzac, poniewaz folig osto-

sie wiazanie siatka Iub taczone wigzanie siatka i folia. Dodatkowo mozliwe jest wigzanie podwadjne siatka i folig. W przypadku wigzania ) T g
folig mozna tez oczywiscie wktadac rolki siatki. nowa i do owijania mozna utylizowac razem.

Mozna stosowac typowe folie ostonowe i siatki o szeroko$ci maks. 150 m. Wigzanie
rozpoczyna sie automatycznie lub jest uruchamiane recznie. Hydraulicznie regulowa-
ny walec hamujacy zapewnia naprezenie siatki i folii podczas owijania beli. Stopien
naprezenia oraz liczbe warstw ustala si¢ bezposrednio sterowaniem programowym.

Model G-Trzs, jako pierwszy na Swiecie wykorzystujacy wigzanie podwajne, wytycza
nowe standardy dla pras do bel okragtych. W przypadku opcjonalnego systemu wigza-
nia sprasowane, gotowe bele maszyna jednoczesnie owija dwiema siatkami lub foliami
ostonowymi. Wynik: zaréwno czas wigzania beli, jak i wymiany siatki lub folii skraca sig
w ten sposab o potowe! Jest to istotne utatwienie podczas intensywnych dni zniw. Je-
zeli w jednym dniu konieczne jest na zmiane prasowanie bel kiszonki, siana lub stomy,
mozna wykorzystac sekcje wigzania podwdjnego do wigzania pojedynczego. Wowczas
sekcje wigzania podwajnego zatadowuije sie rolkg siatki i rolkg folii. Wybdr wiazania
siatkg lub folig okresla sig na terminalu ISOBUS. Dzigki temu nie ma potrzeby czekania
na zmiane siatki na folie i odwrotnie!

Beie kiszonki-nbwiaza{ne folig

12
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DYSZEL

Maszyne GOWEIL G-1mozna wyposazy¢ w trzy rézne warianty dyszli:

OPIS RYSUNKU

1) Hydrauliczny dyszel tamany
2) Dyszel sztywny
3) Hydro akumulator azotowy do amortyzacji

DYSZEL SZTYWNY

Firma GOWEIL seryjnie wyposaza swoje maszyny w dyszel z requlacjg mecha-
niczna.

HYDRAULICZNY DYSZEL £AMANY

Opcjonalnie model G-1 mozna wyposazy¢ w hydrauliczny dyszel famany oraz
dwa sitowniki podwdjnego dziatania. Sg one bardzo pomocne szczegdlnie
w przypadku stromego wjazdu na pole i zabezpieczaja podbieracz.

HYDRAULICZNY DYSZEL FAMANY Z AMORTY-
ZACJA

Dodatkowym wyposazeniem jest hydrauliczny dyszel tamany, takze z amorty-
zacja. Hydro akumulator azotowy zapewnia najlepszy komfort jazdy.

13
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OS NAPEDOWA T

0$ napedowa jest dostepna jako wyposazenie dodatkowe i stanowi duze wsparcie przede wszystkim na stromych zboczach. Podczas wjazdu
na zbocze zapewnia maksimum mocy, a jednoczesnie nie obcigza nadmiernie gruntu, podczas zjazdu ze zbocza zapewnia dziatanie hamu-

. . . . , - 0$ napedowa zapewnia maksimum bezpieczenstwa oraz najwyzszy
jace. Kierowca moze sie w petni skoncentrowac na swojej pracy.

komfort na kazdym zboczu, podjezdzie i zjezdzie.

Czujniki w dyszlu steruja stanami roboczymi ,Naped”, ,Neutralny” i ,Hamowanie”, cat-
kowicie samodzielnie. Dzieki temu kierowca moze sie w petni skoncentrowac na pracy
i mie¢ pewnos$¢, Ze system zapewnia najlepsza trakcje przy jednoczesnym nieobciagza-
niu nadmiernie gruntu. Przejrzysty terminal reczny stale dostarcza kierowcy informacji
na temat wszystkich istotnych parametrow.

Naped jest hydrauliczny i dziata za posrednictwem dwach silnikéw w piastach kot.
Przetaczanie pomigdzy jazdg naprzdd i wstecz przebiega automatycznie, sygnatem
z ciggnika. Wartos¢ procentowa sity napedowej dostarczanej przez naped na pierw-
szym i drugim biegu ustala sig terminalem recznym.

Podczas zjazdu ze zbacza — przodem lub tytem — naped automatycznie przetacza sie
z trybu napgdowego w tryb hamowania hydrostatycznego. Aby kota sie nie blokowaty,
uktad monitoruje predkos¢ obrotowa obu két napedowych i automatycznie wprowa-
dza korekty. W ten sposob kota podczas zjazdu ze zbocza sg zawsze w ruchu (ABS).

Podczas jazdy po drodze maszyna automatycznie odblokowuje silniki w piastach kot
i przechodza one w tryb biegu jatowego (brak oporu mechanicznego).

STEROWANIE

Elektroniczny
uktad
sterowania

Ciagnik
Zasilanie elektryczne 12V
Sygnaty sterujgce V/N/R/B

ok

14
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PODWOZIE | OGUMIENIE

Szerokie opony nie niszcza  darni, nie  zostawigjy $ladow i wywiersjg minimalny nacisk na grunt.
Firma GOWEIL ma w ofercie nastepujace typy podwozi i ogumienia dla pras do bel okragtych i prasoowijarek:

STABILNA JAZDA

Stabilna konstrukcja osi prasy i prasoowijarki zapewnia spokojng i stateczng
jazde zaréwno po drogach, z predkoscia maks. 40 km/h, jak i na polu potozo-
nym na zboczu.

G-Trus WYPOSAZONY W OGUMIENIE WIELKOGA-
BARYTOWE

Stabilne wtasciwosci jezdne G-1rs dodatkowo wspomaga standardowe, wiel-
kogabarytowe ogumienie radialne 500/60-R22,5 Flotation Trac. Opcjonalnie sg
dostepne takze wersje 0 wymiarach

«  600/50-R22)5 Flotation Trac i

«  T10/40-R22)5 Flotation Trac.

W zestawie z ogumieniem dodatkowym, wystajacym poza obrys maszyny, sa
tez dostarczane odpowiednie tabliczki ostrzegawcze.

G-1ros KOMBI Z PODWOZIEM TANDEMOWYM

Mniejszy nacisk na grunt dzieki duzym, kompletnym
kotom.

W przypadku prasoowijarki firma GOWEIL rowniez postawita na duze, wielkoga-
barytowe, kompletne kota i seryjnie montuje ogumienie 560/45-R22,5 Flotation
Trac firmy Vredestein. Dzigki temu masa rozktada sig réwnomiernie i znaczaco
zmniejsza sie obcigzenie gruntu na polu. Sprawia to, ze znacznie tatwiej jest
pracowac na bardzo miekkim gruncie. Mimo szerokiego ogumienia, pojazd fir-
my GOWEIL zachowuje szerokos¢ 3,0 m.

Do pracy w warunkach ekstremalnych firma GOWEIL ma w ofercie jeszcze szer-
sze typy ogumienia. W takim przypadku montuje sig kompletne kota o wymia-
rach 650/40-R22,5 i 710/35-R22,5. Szeroko$¢ pojazdu zwigksza sig do 3,15 lub
329 m.

UKEADY HAMULCOWE

Firma GOWEIL ma w ofercie dwa uktady hamulcowe:

«  Pneumatyczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy

«  Opcjonalnie: Hydrauliczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy z zaworem
hamowania awaryjnego i akumulatorem ci$nienia
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G-Trs 1 G-Trizs KOMBI

NAPED

Aby sprostac takze najwyzszym obcigzeniom podczas trudnych warunkéw zniw, model G-Tres wyposazono w wytrzymatg i wyrafinowana
koncepcje napedowa:

Sterowanie programowe
ISOBUS monitoruje koncep-
cje napedowa

Zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe

Naped
Wirnik

-------
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Komora prasowania

Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe
Komora prasowani

Koncepcja napedowa wirnika i podbieracza

Koncepcja dzielonego napedu firmy GOWEIL zapewnia nieprzerwane dziatanie funkcji
LAuto-Flow-Control” (AFC) i gwarantuje szczegolnie wysoka zdolno$¢ przerobowa.

Brak przestoju!

Moc przenoszong przez wat odbioru mocy na przektadnig gtéwng maszyna rozdziela
na tancuchy rolkowe wirnika i podbieracza oraz komory prasowania i pojedynczo za-
pewniajg ja dwa sprzegta krzywkowe. Sprzegta monitoruje sterowanie programowe
ISOBUS.

Jezeli sprzegto krzywkowe rotora zareaguje na nadmierng ilo$¢ paszy w kanale trans-
portowym, automatycznie otwiera sie podtoga tngca Po ponownym uruchomieniu
wirnika nadmiar materiatu bez przeszkod trafia do komory prasowania. Dno tnace
zamyka sie samoczynnie i maszyna bez przeszkod kontynuuje prasowanie.

Jezeli zadziata sprzegto krzywkowe odpowiadajace za komore prasowania, klapa tyl-
na automatycznie otworzy sie na pare centymetrow i moze bez przeszkdd rozpoczac

sie tworzenie i wigzanie beli.

Koncepcja napedowa firmy GOWEIL gwarantuje bezawaryjny przebieg pracy.



OPIS RYSUNKU

1) Strona napedu komory prasowania
2) Wzmocnione taricuchy rolkowe znacznie wydtuzaja zywotnosc
3) Wirnik: taricuch 80 HSP Triplex

NAJLEPSZA WYDAJNOSC DZIEKI
SUPERWYTRZYMALYM LANCUCHOM RO

Podstawg bezawaryjnej pracy koncepcji napedowej sg podzespoty wysokiej klasy. W
przypadku napedu gtéwnego oraz napedu podbieracza i wirnika w maszynie zastoso-
wano jeszcze wytrzymalsze tancuchy nowej generacji, znacznie wzmacniajace uktad
napedowy. Dzigki temu odpowiednio wydtuzono zywotnos¢ i abnizono do minimum
koszty eksploataciji.

STABILNE £0ZYSKOWANIE BARYEKOWE

Wszystkie walce komory prasowania wyposazono w stabilne, 2-rzedowe tozyskowanie
barytkowe o $rednicy 60 mm i dtugim okresie eksploatacji. Oba walce napedowe wy-
posazono takze w tozyska 65 mm.
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G-Trs 1 G-Trizs KOMBI *

*/\*
STEROWANIE ISOBUS Kﬂ/%g

x

ISOBUS X5

Firma GOWEIL standardowo wyposaza swoje urzadzenia w sterowanie programowe
ISOBUS. Nowe sterowanie jest przejrzyscie zaprojektowane i tatwe w obstudze. Wy-
Swietla wszystkie istotne informacje na wy$wietlaczu. System kamer zapewnia dobry
obraz przebiegu prac i maszyny.

ISOBUS to migdzynarodowy, ustandaryzowany protokét stuzacy do komunikacji ciggnika z doczepionymi urzadzeniami. Dane wyswietlaja
sie w czasie rzeczywistym na terminalu ciggnika. Stad monitoruje sie maszyne i nig steruje. Znormalizowany system wtykoéw sprawia, ze
potrzebny jest tylko jeden terminal do roznych urzadzen doczepianych.

Opcjonalnie dostepne sa do wyboru dwa terminale firmy GOWEIL:

«  Terminal 43" PROFI plus S z 8 przyciskami i enkoderem (przetacznikiem przyci-
skowo-obrotowym)

«  Terminal 70" PROFI plus L z 12 przyciskami i enkoderem (przetacznikiem przy-
ciskowo-obrotowym)

Oczywiscie maszyny sq kompatybilne ze wszystkimi innymi terminalami przystosowa-
nymi do protokotu ISOBUS.

W przypadku ciggnikéw niewyposazonych w ISOBUS, opcjonalnie dostepna jest wigzka
kabli zapewniajaca zasilanie elektryczne przystosowana do ISOBUS.

ISOBUS w petni automatycznie steruje catym przebiegiem prac i je kontroluje. Operator
na przejrzystym wySwietlaczu otrzymuje wszystkie informacije dotyczace etapow prac
maszyny. Wszystkimi koniecznymi etapami pracy maszyny mozna takze — szybko i ta-
two — sterowac na terminalu.

W modelu G-Trzs Kombi nowy panel obstugowy z przyciskami jest szczegolnie pomocny
podczas prac serwisowych i konserwacji owijarki. W ten sposéb mozna bezposrednio
sterowat najwazniejszymi funkcjami maszyny.

Terminal 7.0” PROFI G7

Panel obstugowy z przyciskami
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G-Tres 1 G-TrsKOMBI OPIS RYSUNKU

6-1
KO N S E RW ACJ A 1) Zbiornik smaru uktadu smarowania centralnego
2) Duzy zbiornik oleju

3) Szczotki rozprowadzajace olej

Seryjnie montowane, automatyczne smarowanie centralne jest zaprojektowane na zapewnienie bezwzglednej fatwosci konserwacii
oraz
gwarantuje dtugg zywotno$¢ maszyny.

W petni automatyczne smarowanie zapewnia odpowiednie nasmarowanie
wszystkich tozysk walcow i wirnika. Smarowanie olejem zaopatruje stale w olej
wszystkie taficuchy komory prasowania, wirnika i podbieracza. Szczotki rowno-

LT] i p—

s ' : : \ _ miernie rozprowadzajg olej na tancuchach.

LR L TP

Duzy zbiornik zapasu smaru i oleju zapewnia dtugie okresy konserwacii.
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G-Trs KOMBI

TECHNIKA PRASOOWIJANIA

Dzigki G-1ns Kombi procesy prasowania i owijania wykonuije jednoczesnie jedna maszyna. To rewolucjonizuije technike prasoowijania i niesie
za soba liczne zalety:

20

ZESTAWIENIE ZALET

Oszczednos¢ czasu

Dzieki wysokiej zdolnosci przerobowej i duzej sile przebicia prasoowijarki, znaczaco
skraca sie czas pracy na polu. Wyjatkowe cechy, jak wigzanie podwajne, Auto-Flow-
-Control lub smarowanie centralne, s komfortowe i 0szczedzaja duzo czasu!

Oszczednos¢ na kosztach
Prasoowijarka do minimum obniza koszty pracownicze i maszyny.

Najlepsza jakos$¢

Maszyna wigze bele okragte w najbardziej precyzyjny i najkrotszy z mozliwych spo-
sobow. Szybkie odcigcie dostepu powietrza — w potaczeniu z folig ostonowa — gwa-
rantuje optymalne warunki fermentacji paszy. Oznacza to réwniez najlepszy okres
przydatnosci do wykorzystania oraz najlepsza jako$¢ paszy!

Profesjonalizm

G-Trs Kombi to maszyna do wysoko profesjonalnego zastosowania, dzieki czemu ide-
alnie nadaje sie do zastosowania w duzych zaktadach i firmach kontraktowych, nieza-
leznie od tego, czy dotyczy to bel kiszonki, siana czy stomy!

Funkcjonalna konstrukcja

Imodyfikowana konstrukcja G-Ts  Kombi  punktuje
w kwestii wygladu i funkcjonalnosci. Zamkniety magazyn
folii otwiera sie hydraulicznie i zapewnia migjsce na 14 rolek
folii do owijania oraz 2 rolki folii ostonowej lub siatki. Sa one dobrze chronione przed
niepogoda i uszkodzeniami.




OPIS RYSUNKU

1) G-Tres Kombi w czasie pracy

2) Zbieranie paszy przez podbieracz

3) Bezpieczne przekazywanie beli

4) Owijanie podwajnym ramieniem owijajacym
5) tagodny zrzut bel

Najwazniejsza wasciwos¢ prasoowijarki to idealna wspotpraca wszystkich elementow
maszyny — od zbierania paszy, az po zrzut beli. Wtasnie w tych punktach G-lrzs Kombi
jest o jeden krok przed konkurencja:

/BIERANIE PASZY

Padbieracz prasy zbiera czysto pasze, prasowana w bele w komorze prasowania.

PRZEKAZYWANIE BEL

Bezposrednie przekazywanie bel: czyste, szybkie i bezpro-

blemowe
Stot owijarki wsuwa sie pod komore prasowania. Gdy bela jest juz zwigzana, nastepuje
— bez kontaktu z podtozem — przekazanie jej z komory prasowania na stot owijarki.

Stabilne prowadzenie bel takze w czasie jazdy po zboczach
Cztery rolki prowadzace bel zapewniajg stabilnos¢ prowadzenia beli. Gwarantuje to
niezawodne i bezpieczne przekazywanie beli — takze podczas jazdy po zboczach.
Samo przekazanie trwa tylko kilka sekund. W czasie, gdy st6t owijarki przesuwa sie na
potozenie owijania, jednoczesnie zamyka sie klapa tylna. Mozna bezposrednio konty-
nuowac prasowanie.

PROCES OWIJANIA

Padwdjne ramig owijajace i oba napinacze folii 750 mm owijaja bele w najkrétszym
mazliwym czasie. Owijanie koficzy sie zawsze szybciej niz prasowanie. Dzigki stabilne-
mu prowadzeniu bele mozna owija¢ bezproblemowo takze podczas jazdy po zboczach.

/RZUT BELI

Jezeli owijanie beli okragtej jest zakoficzone, nastepuje odcigcie folii. Podczas zrzutu
beli stot owijarki cofa sig i opuszcza az na podtoze. Powoduje to wyjatkowo tagodny
zrzut beli.
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G-Trns KOMBI

PRZEGLAD WYJATKOWYCH CECH

Solidna i wytrzymata konstrukcja oraz sposab abrabki ramy gwarantujg wyjatkowo dtugi okres eksploataciji prasoowijarki. Dzigki kom-
paktowe] konstrukcji oraz waskiemu rozstawowi osi wersja Kombi ma szczegalnie dobrg zwrotno$¢ oraz nie powoduje uszkodzenia darni.
Nisko potozony srodek ciezkosci zapewnia znakomita manewrowos¢ na zboczach.




Podwozie tandemowe jest wyjatkowe dzigki duzym, kompletnym ko-
tom: seryjnie stosowane s opony 560/45-R22,5 Flotation Trac. Rowno-
mierny rozktad masy i niski rozstaw osi zapewnia maszynie doskonate
whasciwosci jezdne. Znacznie zmniejszono obcigzenie gruntu na polu
— szczeg6lnie w przypadku bardzo migkkich gruntow i w trakcie jazdy
transportowej po drogach, model Kombi nawet przy predkosci 40 km/h
zachowuije stabilnos¢ jazdy. Mimo szerszego ogumienia, szeroko$¢ po-
jazdu weigz wynosi 3,00 m. Do pracy w warunkach ekstremalnych firma
GOWEIL ma w ofercie jeszcze szersze typy ogumienia. W takim przypadku
montuje sie kompletne kota o wymiarach 650/40-R22,5 i 710/35-R22,5.
Szeroko$¢ pojazdu zwigksza sig do 3,15 lub 3,29 m.

Na zyczenie klienta model G-Trzs Kombi mozna wyposazy¢ w pneuma-
tyczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy lub hydrauliczny dwuprzewo-
dowy uktad hamulcowy.

Seryjnie montowany, hydrauliczny uktad sterowania ,Load Sensing” do-
stosowuije ilos¢ oleju do zuzycia. Dzigki temu maszyna wykonuje wiecej
funkcji jednoczesnie, co zmniejsza zuzycie paliwa. Rezultatem jest wigk-
sza liczba bel na godzing. Maszyna moze pracowac takze z ciggnikami
bez pompy systemu Load Sensing.

Panel obstugowy jest bardzo pomocny szczegdlnie podczas czynnosci
serwisowych i konserwacyjnych. W ten sposéb mozna bezposrednio
w maszynie sterowa¢ najwazniejszymi funkcjami owijarki. Na przyktad
mozliwa jest szybka i tatwa wymiana folii.

W tym systemie bela nie spadnie, poniewaz nie dziatajg na nig zadne sity
odsrodkowe. Tasmy transportowe i cztery obrotowe rolki prowadzace
bele zapewniajg staty ruch posuwisty bel, a przez to rownomierne zacho-
dzenie folii. Podczas zrzutu bel stét owijarki opuszcza sig az na podtoze.
Powoduje to wyjatkowo tagodny zrzut bel.

Podwajne ramig owijajace wyposazono w dwa napinacze folii 750 mm.
Opatentowane watki z tworzywa sztucznego zapewniajg réwnomierne
napinanie. Ponadto waty nie sg wrazliwe na temperature. To pozwala
oszczedzac folie i gwarantuje mocno owiniete i szczelnie zapakowane
bele.

Mozna regulowac wysokos$¢ napinaczy folii. W ten sposéb bele sg zawsze
idealnie owinigte wokét swojego $rodka. System szybkiej wymiany po-
zwala na szybka i tatwg wymiane pustych rolek. Nadzor folii zatrzymuje
owijanie w razie korica folii lub jej zerwania. Jezeli koficzy sig folia na
rolce, nastepuje automatyczne przetaczenie na tryb pracy z jedna fo-
lig. Powoduje to zmniejszenie predkosci posuwu stotu owijarki, co wciaz
gwarantuje 50% zachodzenie folii.

Zamknigty magazyn folii wyrdznia sie konstrukcja i funkcjonalnoscia. Za-
mknigty magazyn folii otwiera sig hydraulicznie i zapewnia migjsce na 14
rolek folii do owijania oraz 2 rolki folii ostonowej lub siatki. Sa one dobrze
chronione przed uszkodzeniami i podczas niepogody. Mechanizm wy-
chylny umozliwia bezwysitkowe tadowanie folii na wygodnej wysokosci
roboczej lub jej wyjmowanie. W zalezno$ci od liczby warstw folii petny
zatadunek rolkami umozliwia owinigcie od 300 do 400 bel.

Nowa obcinarka folii ,Precision Cut” zapewnia maksymalng wydajnosc¢
ciecia folii. Po pierwsze, folia jest bezpiecznie zamocowana migdzy
dzwignig obcinarki a wspornikiem zaciskowym. Nastepnie ndz dociska-
ny jest hydraulicznie do folii i tnie jg precyzyjnie i czysto.
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

PRASA DO BEL OKRAGEYCH G-Trs
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE (z homologacja typu UE) WYPOSAZENIE DODATKOWE
INSTALACJA HYDRAULICZNA Load Sensing (moze pracowac takze z ciggnikami bez pompy systemu LS) =
Podbieracz wahliwy ze sztywnym prowadzeniem / szerokos¢ zgrabiania DIN: 2,20 m / liczba rzedow palcow:
PODBIERACZ 6 / rozstaw palcow: 51 mm / Zgarniacze z tworzywa sztucznego / dociskacz dwurolkowy / kota kopiujace « Skretne kota kopiujace
Z ogumieniem pneumatycznym
Wirnik w ksztatcie 6-ramiennej gwiazdy / hydrauliczne dno tnace / mechanizm tnacy, wyposazony w 30
PODAJNIK . e ) . . .
nozy obratowych / Dtugosc cigcia: 35 mm / hydrauliczne zabezpieczenie belki
« Rampa zrzutu bel
KOMORA PRASOWANIA 18 walcow sta.lowych (4 mm) wzmacnionych wewnatrz (wkacznie z walcem czyszczacym i rozruchowym); | o Jcapa.r:z bel. o .
2-rzedowe tozysko barytkowe Nie mozna go uzywac w potgczeniu z rampa zrzutu bel
« Dozowanie zakiszacza
Wigzanie siatkg / hydraulicznie nastawiane walce hamujace « Wigzanie folig i siatkq — z systemem kamer
WIAZANIE . . S .
Monitorowanie automatyczne « Wigzanie podwajne
DYSZEL Dyszel sztywny « Hydrauliczny dyszel tamany

PODWOZIE I OGUMIENIE

NAPED

KONSERWACJA

STEROWANIE

0$ pojedyncza
Ogumienie: 500/60-R22,5 DTL Flotation Trac
Uktad hamulcowy: Pneumatyczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy

Predkosc obrotowa watu napedowego: 1000 obr./min / AFC — Auto-Flow-Control: koncepcja napedu dzielo-
nego / Zabezpieczenie przeciwprzeciazeniowe 2 sprzegtami krzywkowymi

ancuchy: Naped gtowny komory prasowania: 24 BH, naped dodatkowy komary prasowania: 100 HSP
Wirnik: 80 HSP Triplex, podbieracz: 80 HSP

W petni automatyczne smarowanie centralne smarem i olejem

W petni automatyczne sterowanie programowe ISOBUS (bez terminala)

« Hydrauliczny dyszel tamany z amortyzacja

« Ogumienie: 600/50-R22,5 Flotation Trac
Szerokos¢ zmienia sie na 2770 mm
Z osig napedowa: szerokoSt zmienia sig na 2830 mm
« Ogumienie: 710/40-R22,5 Flotation Trac
Szerokos¢ zmienia sie na 2970 mm
« Kompletna o$ napedowa
Tylko w potaczeniu z ogumieniem 500/60-R22,5 1 600/50-R22,5
« Hydrauliczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy
z zaworem hamowania awaryjnego i akumulatorem cisnienia

« Terminal ISOBUS S (4,3) z 8 przyciskami i enkoderem
« Terminal ISOBUS L (7,0”) z 12 przyciskami i enkoderem
« Zasilanie elektryczne ciggnika przystosowane do ISOBUS

» Reflektor roboczy LED

- Obrotowe Swiatto sygnalizacyjne

« System kamer

« Przyrzad czyszczacy — wyposazony w przewod i pistolet pneumatyczny
Tylko w pofaczeniu z pneumatycznym dwuprzewodowym uktadem
hamulcowym

- Rodzaje ucha zaczepu (patrz strona 29)






G-Trs KOMBI

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

PRASOOWIJARKA G-1res KOMBI

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE (z homologacja typu UE) WYPOSAZENIE DODATKOWE

INSTALACJA HYDRAULICZNA Load Sensing (moze pracowac takze z ciagnikami bez pompy systemu LS) =

Podbieracz wahliwy ze sztywnym prowadzeniem / szerokos¢ zgrabiania DIN: 2,20 m / liczba rzedow palcow:
PODBIERACZ 6 / rozstaw palcow: 51 mm / Zgarniacze z tworzywa sztucznego / Dociskacz rolkowy z grzebieniem paszo- | « Skretne kota kopiujace
wym / kota kopiujgce z ogumieniem pneumatycznym
Wirnik w ksztatcie 6-ramiennej gwiazdy / hydrauliczne dno tnace / mechanizm tnacy, wyposazony w 30
nozy obrotowych / Dtugosc cigcia: 35 mm / hydrauliczne zabezpieczenie belki
18 walcow stalowych (4 mm) wzmocnionych wewnatrz (wtacznie z walcem czyszczacym i rozruchowym)
2-rzedowe tozysko barytkowe

WIAZANIE Wigzanie siatkg i folig / hydraulicznie nastawiane walce hamujace / Monitorowanie automatyczne « Wigzanie podwajne

« Hydrauliczny dyszel tamany
« Hydrauliczny dyszel tamany z amortyzacja
« Ogumienie: 650/40-R22,5 Vredestein Flotation Trac
Szerokos¢ zmienia sig na 3150 mm | BEZ homologacii typu UE
» Ogumienie: 710/35-R22,5 Nokian Country King Flotation Trac
Szerokos¢ zmienia sig na 3290 mm | BEZ homologacji typu UE
» Kompletna o$ napedowa
« Dwuprzewodowy hydrauliczny uktad hamulcowy

PODAJNIK

KOMORA PRASOWANIA « Dozowanie zakiszacza

DYSZEL Dyszel sztywny

Podwozie tandemowe;
PODWOZIE | OGUMIENIE Ogumienie: 560/45-R22,5 Flotation Trac
Uktad hamulcowy: Pneumatyczny dwuprzewodowy uktad hamulcowy

Predka$¢ obrotowa watu napedowego: 1000 obr./min / AFC — Auto-Flow-Contral: koncepcja napedu dzielo-
neqo / Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe 2 sprzegtami krzywkowymi

NAPED tancuchy: Naped gtoéwny komory prasowania: 24 BH, naped dodatkowy komary prasowania: 100 HSP a
Wirnik: 80 HSP Triplex, podbieracz: 80 HSP
KONSERWACJA W petni automatyczne smarowanie centralne smarem i olejem

« Terminal ISOBUS S (4,3) z 8 przyciskami i enkoderem

STEROWANIE W petni automatyczne sterowanie programowe ISOBUS (bez terminala) « Terminal ISOBUS L (7,0”) z 12 przyciskami i enkoderem

« Zasilanie elektryczne ciggnika przystosowane do ISOBUS

« Przyrzad czyszczacy — wyposazony w przewod i pistolet pneumatyczny
Tylko w potgczeniu z pneumatycznym dwuprzewodowym uktadem
hamulcowym

- Rodzaje ucha zaczepu (patrz strona 29)

- Obrotowe $wiatto sygnalizacyjne

System kamer (2 kamery do monitorowania wigzania i zrzutu bel, z kolorowym wyswietlaczem)

« kaczony napinacz folii (do folii 0 szerokosci 500 i 750 mm)
« Obracanie bel
» Mata zrzutowa
» Stawiacz bel
« Stoper bel stawiacza bel
Mozliwe uzycie wytacznie w potaczeniu ze stawiaczem bel i ISOBUS
« kapacz bel
2 Tylko w potgczeniu z ISOBUS

Podwajne ramie owijajace / hydraulicznie napgdzany stot owijarki

4 tasmy transportowe bel z prowadnicq tasmy / 4 rolki prowadzace bel / napinacz folii do 750 mm
OWIJARKA Obcinarka folii Precision Cut / nadzor folii / tryb pracy z jedna folig / zamknigty magazyn folii (opuszczany

hydraulicznie) na 14 rolek folii i 2 rolki folii ostonowej lub siatki / reflektor roboczy LED / dodatkowa rolka

stotu owijarki







Masz super fotke |ub filmik prasy albo prasoow'\]ark'\ firmy
GOWEIL? Przesli je do nas! Zdjecia mozna satadowact pod poniz-
szym linkiem — chetnie pokazemy je Swiatu:
www.qoewei\.comldelmyqoewei\l
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OPIS RYSUNKU

1) Stawiacz bel

2) Stoper bel stawiacza bel
3) kapacz bel

4) Mata zrzutowa

5) Rodzaje ucha zaczepu

SZCZEGOKY WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

Stawiacz bel
Po owinigciu folig podczas zrzutu bel nastepuije jej pionowe ustawienie po prawej stro-
nie, patrzac w kierunku jazdy.

Stoper bel stawiacza bel
W celu bezpiecznego ustawienia beli, takze na zboczu. Ustawiang bele amortyzuje ra-

mie stopera. Gdy bela lezy stabilnie, ramig stopera panownie unosi e
sie. Rolki prowadzace bel chronig folie przed uszkodzeniami. X x
Tylko w potaczeniu ze stawiaczem bel i ISOBUS */Fs IV

tapacz bel W*
W celu bezpiecznego zrzutu bel na zboczach. Rolka wychwy- ™

towa amortyzuje bele. Gdy bela lezy stabilnie, rama wychwytowa x X
ponownie unosi sie. Obrotowa rolka wychwytowa chroni folie przed uszkodzenia-
mi.

Tylko w potaczeniu z ISOBUS

Mata zrzutowa
Zapewnia delikatny zrzut owinietej beli okragtej na grunt.

Rodzaje ucha zaczepu
Dostepne sa nastepujace rodzaj ucha zaczepu:

A: Ucho zaczepu K80 — zaczep kulowy

C: Pierscieniowe ucho zaczepu D50 mm — z obrotowym zaczepem oczkowym
zblizone do DIN 9678, zblizone do IS0 5692-1

D: Pierscieniowe ucho zaczepu D50 mm — z nieruchomym zaczepem oczkowym
zblizone do DIN 9678, zblizone do IS0 20019

F: Znormalizowane ucho zaczepu D40 mm — przesunigte w d6t — grubo$¢ 42 mm

zblizone do DIN 11026, zblizone do 1SO 5692-2
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DANE TECHNICZNE

Wysoko$¢ sekcji pojedynczego
wigzania
bez obrotowego $wiatta sygnaliza- 2700 mm
) cyjnego
Przeglad danych technicznych prasy do bel okragtych G-lrus:  abrotowvin Swiattem svanaliza-
POOHY ¥g 2910 mm
cyjnym
Wysokosc sekcji wigzania podwoj-
nego
bez obrotowego $wiatta sygnaliza- 2850 mm
G-1rus z wigzaniem pojedynczym G-1rus z wigzaniem podwojnym cyjnego
z obrotowym Swiattem sygnaliza- 2960 mm
cyjnym
L X Dtugosc 4735 mm
2 A Szerokosc
z ogumieniem 500/60-R22,5 2550 mm (standard)
GCWEIL
!% _ i 0sig napedowa 2690 mm (opcja)
( S = z ogumieniem 600/50-R225 2770 mm (opcja)
i 0sig napedowa 2890 mm (opcja)
z ogumieniem 710/40-R22.5 2970 mm (opcja)
Y Y Masa 5580 kg
< = > Srednica bel 120x125m
KONIECZNE PRZYEACZA
« Przytacze Load Sensing (do uzywania LS) lub przytacze cinieniowe i wolnego
sptywu do zasilania prasy do bel okragtych

« Zasilanie elektryczne maszyny przez wtyk ISOBUS lub dotgczong wigzke kablowg
« T-stykowe gniazdo dla cate] instalacji oswietleniowej, poza reflektorami raboczymi

ZAPOTRZEBOWANIE NA MOC WZGLEDEM CIAGNIKA

Dane w mm

od 40 I/min dla 200 bar

Zuzycie oleju optymalnie: od 65 I/min dla 200 bar

Zapaotrzebowanie na moc co najmniej 90 kW
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G-Trns KOMBI

DANE TECHNICZNE

Przeglad danych technicznych prasoowijarki G-Trus:

G-Tres Kombi z wigzaniem pojedynczym G-Tres Kombi z wigzaniem podwajnym

< 7420

Y

3000

DANE TECHNICZNE
WysokoSc¢ sekcji pojedynczego
Wigzania
bez obrotowego $wiatta sygnaliza- 2800 mm
cyjneqo
Z obrotowym Swiattem sygnaliza- 2980 mm
cyjnym
Wysoko$c¢ sekcji wigzania podwoj-
nego
bez obrotowego Swiatta sygnaliza- 2800 mm
cyjnego
z abrotowym $Swiattem sygnaliza- 2980 mm
cyjnym
Dtugosc 7420 mm
Szeroko$¢
z ogumieniem 560/45-R22,5 3000 mm (standard)
z ogumieniem 650/40-R22,5 bez f]jjn[w]orﬁgag?tijlz)u UE
z ogumieniem 710/35-R22,5 bez ii[i)oqg?a(c?iptest UE
Masa 8980 kg
Srednica bel 120x125m
KONIECZNE PRZYEACZA

« Przytacze Load Sensing (do uzywania LS) lub przytacze cinieniowe i wolnego
sptywu do zasilania prasy do bel okragtych

« Zasilanie elektryczne maszyny przez wtyk ISOBUS lub dotgczong wigzke kablowg

« J-stykowe gniazdo dla cate] instalacji oswietleniowej, poza reflektorami roboczymi

ZAPOTRZEBOWANIE NA MOC WZGLEDEM CIAGNIKA

A

Dane w mm

Y

od 80 I/min dla 200 bar

Zuzycie oleju optymalnie: od 105 I/min dla 200 bar

Zapotrzebowanie na moc co najmnigj 120 kW
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GOWEIL Maschinenbau GmbH
Davidschlag 11, 4202 Kirchschlag // AUSTRIA
Tel.: +43 (0) 7215 2131-0 // Faks: +43 (0) 7215 2131-9

office@goeweil.com // www.goeweil.com
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